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bereits im Gange, und behalte ich mir weitere
Versffentlichungen vor.

Laboratorium der Chemischen Werke ,Ceres“
zu Brzezie-Ratibor.

Das Colophoninm im Lichte
der neueren Chemie.
Von Dr. W. Fahrion.

Auch mich zwingen die Auslassungen Diete-
rich’s in Heft 8 d. Z., mir fir das obige Thema
ein letztes Mal das Wort zu erbitten. Ich kann
mich indessen kurz fassen, da D. gegen den eigent-
lichen Inhalt meines letzten Artikels nichts einzu-
wenden wusste.

Gegeniiber dem Vorwurf, ich habe bekannte
Thatsachen wiederholt, bemerke ich, dass ich meinen
Artikel ausdricklich einen Rickblick genannt
habe.

Selbstverstindlich mache ich D. nicht daraus
einen Vorwurf, dass er seine Amnsichten tber das
Colophonium gesndert bat, ich finde das im Gegen-
theil erfrenlich. Nicht zu billigen ist aber die
Unduldsamkeit, mit welcher er, trotz der vorhan-
denen Widerspriiche, seine fritheren irrigen An-
sichten vorbrachte. Aus diesem Grunde hielt ich
es fiir angezeigt, ihm an der Hand seiner eigenen
Worte nochmals vor Augen zu fithren, wie seine
friheren Ausfihrungenmitseinen heutigen
contrastiren. Hiatte er die abwartende
Stellung, die er heute empfiehlt, schon
friher eingenommen, hitte er sich schon
friher durch die humanen Grundsitze,
die er heute entwickelt, leiten lassen, so
wire dem unerquicklichen Colophonium-
streit viel von seiner Schirfe genommen
worden. Ich habe mich bei diesem Streit ledig-
lich gegen die vom Zaun gebrochenen Angriffe
D.s vertheidigt und habe nie behauptet, dass
meine Aunsfohrungen “seine Sinnesinderung be-
wirkt baben.

Wenn D. es sich heute als Verdienst an-
rechnet, die erste Anregung zu dem Colophonium-
streit gegeben zu haben, andererseits aber wieder-

holt behauptet, dieser Streit habe um des Kaisers
Bart stattgefunden, so scheint er sein Verdienst
nicht allzuhoch einzuschitzen. Die letztere Be-
hauptung wird tbrigens durch ihre Wiederholung
nicht richtiger. Wenn auch, wie D. meint, ,neuere
Forschungen die Existenz der jetzigen Bestand-
theile des Colophoniums illusorisch erscheinen
lassen“, so steht doch unumstdsslich fest,- dass
diese Bestandtheile im Wesentlichen S&uren sind.
Man braucht daher nicht erst weitere Forschungs-
resultate abzuwarten, um zu wissen, dass anch in
Zukunft bei der Analyse des Colophoniums — wo
eine solche iiberhaupt ndthig erscheint — zum
Mindesten die Sdurezahl, und zwar die von
D. verworfene direct titrirte Saurezahl,
eine Rolle spielen wird.

Dass mir D. in der Quantitit seiner Harz-
analysen bedeutend iber ist, gebe ich gerne zu,
wie ich @iberhaupt die Verdienste des Helfenberger
Laboratoriums in dieser Hinsicht niemals bestritten
habe. Welchen Nutzen haben aber die vielen,
durch Jahre fortgesetzten Colophoniumanalysen D.’s
der Wissenschaft gebracht? Die Antwort aunf
diese Frage giebt D. selbst, wenn er (S. 61 d. Z.)
schreibt: Wir wissen iiber die Bestandtheile
des Colophoniums heute noch weniger
Sicheres als friher, Dass auch die Praxis
den D.schen Analysen keinen ungetheilten Beifall
entgegenbrachte, beweisen die Artikel von Schick
und Heupel.

Ieh glaube mir meinerseits ein gewisses, wenn
auch geringes Verdienst dadurch erworben zu baben,
dass ich zuerst auf die oft in betrichtlicher Menge
vorhandenen, in Petrolither unldslichen Bestandtheile
des Colophoninms hinwies. Dass dieser Umstand
von Bedeutung ist, hat schon die Arbeit von
Henriques ergeben, indessen hoffe ich auch noch
selbst Herrn D. beweisen zu kdnnen, dass meine
»Streifziige ins Harzgebiet nicht ganz erfolglos
waren.

Wenn Herr Dieterich zum Schluss mit der
Miene der gekrinkten Unschuld den Ton meines
Artikels beanstandet, so mdge er sich die Mihe
nehmen, semne beiden friheren gegen mich gerich-
teten Artikel nochmals durchzulesen. Vielleicht
falltihm dabeieinbekanntesSprichwort ein,

Referate.
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Fr. Toldt. Ueber kiinstlichen Zug. (Oesterr.
Zeitschr. f. Berg- u. Hiittenwesen 48, 398, 412,
430, 443.) Unter Mitbenutzung eines in der
Engineering Society of Columbia University in
New York am 1. December 1898 gehaltenen
Vortrags von Walter B. Snow.

Die Nachtheile des mit wenigen Ausnahmen bei

Kesselfeuerungen und Ofen durch Essen erzeugten

nothigen Luftzuges fithrten dahin, den natiirlichen

Zug durch mechanische Zugmittel zu ersetzen.

Die in der jangsten Zeit gebrachten diesbeziiglichen

Mittheilungen bezogen sich alle nur auf die Ver-

wendung mechanischer Zogmittel bei Kesselanlagen.

Verf. hatte schon in seinem Buche iiber ,Regene-

rativ-Gasofen® anf die Regulirungsunfihigkeit des
Zuges bei Schornsteinen hingewiesen, hegt die
Uberzeugung, dass der kiinstliche Zug grosse Vor-
theile zn bringen vermag und vermuthet, dass in
mehreren Jahren die Schwierigkeiten, die sich
heate noch in den Weg stellen, beseitigt und die
Schornsteine iberflissig sein werden.

Der einfachste der zur Erzeugung des kiinst-
lichen Zuges verwendeten Apparate ist der Ven-
tilator. Bel diesem ist der Antrieb durch eine
direct gekuppelte Maschine vorzuziehen, da hier-
durch der Ventilator unabhingig von anderen
Maschinen wird und hierdurch die Regulirungs-
fahigkeit der Feuerung steigt. Der kiinstliche Zug
kann sowohl durch die Druck- als auch durch die
Saugmethode erzielt werden. Bei der ersteren
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wird Pressluft unter die Feuerung gebracht, wes-
halb der Aschenfall hermetisch geschlossen sein
muss. FEs empfiechlt sich, die Feuerbricke hohl
zu machen und die Klappenregulirung dorthin zu
verlegen. Diese sowie die ganze Anlage macht
der Verf. durch Tafeln anschaulich, ebenso eine
Druckzugerzeugungsanlage, bei welcher der Luftzu-
tritt -in die hohle Feuerbriicke gelegt ist. Bei
Anwendung der Saugmethode dient der Ventilator
als Ersatz fiir den Schornstein, indem er alle Gase
aus den Feuerungscanilen absaugt und durch Her-
stellung eines Vacuums frische Luft unter dem
Rost einzieht. Der Zug hingt von der Geschwin-
digkeit des Ventilatorfligels ab und muss die spe-
cifische Dichte, welche der Temperatur umgekehrt
proportional ist, bei Berechnungen beriicksichtigt
werden. Nach einer Zusammenstellung ergiebt
sich, dass die Kosten der Amnlage bei Anwendung
von kiinstlichem Zug nach der Druckmethode nur
18,7 Proc., nach der Saugmethode 26,7 Proc. und
jene einer Doppelanlage nach der Saugmethode
42 Proc. derjenigen des Schornsteins betragen. Bei
einer Fabrik der Sturtevant Co. in Jamaika, Mass.
warde der Kamin einer Kesselanlage beseitigt und
durch einen Apparat zur Erzeugung kiinstlichen Zuges
ersetzt. Die Ersparnisse in der Anlage bei kiinst-
lichem Zuge erreichten die Summe von 33,120 Kr.

Die Kohlenmenge, welche per qm Rostflache
verbrannt wird, ist bei kiinstlichem Zuge unbedingt
grosser; man kann daher auch die Leistung der
Kesselanlage vergrossern, d. h. mit einer kleineren
Kesselanlage die geforderte Verdampfung erzielen.
So ist es moglich, mit einer Kesselanlage von
20001 und kinstlichem Zug dieselben Erfolge zu
erzielen, als mit einer solchen von 24001 und
natiirlichem Zug. An einigen speciellen Beispielen
wird dann auf Grund einiger, mit Beriicksichti-
gung der verschiedensten Factoren vorgenommenen
Berechnungen, die Ersparniss bei Anwendung des
kiinstlichen Zuges erliutert. Das Verhiltniss des
Kraftverbrauches bei Anwendung eines Ventilators
zu jenem bei Benutzung eines Schornsteins wird
sich gewthulich auf 1/;; stellen, d. h. es kann. bei
rationellerer Anlage des kiintlichen Zuges nahezu
die ganze bei Anwendung eines Schornsteins ver-
lorengehende Wirme ausgeniitzt werden, Durch
die leichte Regulirang der Intensitit des Zuges
bei Anwendung eines Ventilators kann die fir die
vollstandige Verbrenfung néthige Luftmenge auf
ein Minimum gebracht werden., So stellte Whitham
fest, dass sich bei Verwendung einer ideal zu nen-
nenden Beschickungsvorrichtuag ein Luftiiberschuss
von 85,6 Proc. bei einer Brennstoffmenge - von
58,7 kg per qm Rostfliche ergab, wihrend bei
kiinstlichem Zug auf den qm 222 kg verbrannt
worden und sich dabei der Luftconsum um
11,2 Proc. unter dem theoretisch ndthigen ergab.

Darch die Rauchbildung ergiebt sich ein
Brenpstoffverlust, der noch dadurch gesteigert
wird, dass der hierbei verloren gehende Brennstoff
die Temperatur der Essengase besitzt. Diese
Rauchbildupg wird bei richtiger Heizung und An-
wendung mechanischer Fallapparate verhindert.
Das Wichtigste in diesem Falle ist aber ein guter
Zug, da ja die Bildung von Kohlenoxyd eine Folge
des Luftmangels ist und dieser Verlust 5—10 Proc.
betragen kann. An die Mittheilungen Sunow’s

kniipft Verf. nun Betrachtungen an, in welcher
Weise der Hiittenmannn von den Vortheilen dieser
Einrichtungen fir seine Betriebe Anwendung macht.
Die Anwendung des kiinstliches Zugs bei den Ofen
ist nicht neu, denn dieselbe findet sich in gewisser
Beziehung bei den Generatoren der Gastfen und
beim Hochofenbetrieb. Verfasser weist nun daraunf
hin, dass die Verwerthung der Brennstoffe in den
hiiitenménnischen. Apparaten derzeit noch keine
rationelle ist, und bespricht die Mittel, welche uns
dem idealen Betriebe etwas niher bringen konnten.
Er empfiehlt, du die Empirie in diesem Falle nicht
weit fithrt, zur Theorie auf diesem Gebiete Zuflacht
zu nehmen, welche bei richtiger Anwendung iiber
manche Schwierigkeit hinweghilft. Verf. bespricht
dann die Mittel und Wege, um die verschiedenen
Wirmeverluste wenigstens theilweise zu umgehen,
beziiglich deren Details auf das Original verwiesen
werden muss, und berichtet tiber die Erfahrungen,
die mit dem Prat’schen Apparate, welchen der
Erfinder ,cheminée réduite* nennt, in der Praxis
gemacht wurden. Zum Schlusse fihrt der Verf.
die Vortheile an, welche R. Schenkel fiir den
mechanischen Zug bei Kesselfeuerungen zusammen-
gefasst hatte, da sie theilweise auch bei Ofen-
anlagen Anwendung finden konnen. Dieselben
sind: 1. Geringe Anschaffungskosten. 2. Gute
Ausniitzung der Wirme der abziehenden Rauch-
gase. 3. Anwendbarkeit billigeren Brennstoffs.
4. Grosse, bis zum Dreifachen des Normalen
steigerbare Dampfleistungen, daher Ersparniss an
Kesselheizfliche. 5. Steigerung des Nutzeffectes
der Kesselanlagen, also Kohlenersparniss. 6. Ver-
meidung der Entwickelung von dichtem, schwarzem
Ranch. 7. Regulirbarkeit der Zugstirke nach
Bedarf und in weitesten Grenzen. 8. Unabhingig-
keit des Zuges vom Betriebe, von der Bedienung
und von Witterungsverhiltnissen. 9. Geringer
Raumbedarf. 10. Méglichkeit der Einstellung von
Hailfseinrichtungen (Vorwirmen, Uberhitzen), ohne
die sonst erforderliche Riicksichtnahme auf die Lage
und die Abmessungen des Schornsteins. Dz,

C. Cario. Graphit als Schmiermaterial. (Mitth,
a. d. Prax. d. Dampfkessel- u, Dampfmasch.-
Betr. 24, 2.)

Nach kurzem Bericht iiber eigene sowie von an-

derer Seite durchgefiithrte diesbeziigliche Versuche

mit Flockengraphit, die allerdings nur negative

Erfolge aufwiesen, bespricht Verf. eine von Hey-

land- MagdeburgB angegebene Einrichtung, die

das Absetzen des Graphits im Olgefass verhindert.

Neben dem Olgefass des Mollerup schen Schmier-

apparates befindet sich ein verticaler Canal, der

unten und oben mit dem Schmiergefisse durch

Quercanile verbunden ist. ‘In dem unteren und

dem verticalen Capale liegt je eine Transport-

schnecke. Beide' sind in ihrem Schoittpunkte
durch ein Paar konische Rader gekuppelt; die
verticale Schraube wird oben von dem Antriebe
des Olkolbens mit angetrieben und dadurch con-
tinuirlich das im Ogefass unten dick gewordene

Ol weggezogen und oben hlngefuhrt also fort-

wihrend gemischt, so dass ein Absetzen des

Graphits anmoglich ist.

Trockener Graphit wird verwendet zum

Schmieren von Gebldsecylindern, die nuar trockene
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Luft enthalten. Dieselben saugen den Graphit
schon ein, wenn man ibnen denselben wihrend
des Ansaugens in der offenen Hand hinhalt. Es
kann aber auch zur Zuofihrung des trockenen
Graphits eine einfache, von Dreyer, Rosenkranz
und Droop in Hannover angegebene Einrichtung
dienen, die gar keine beweglichen Theile hat. Sie
besteht einfach aus einem an den Cylinder ange-
schlossenen Schmiergefiss, das den trockenen
Graphit enthilt. Wihrend des Functionirens des
Cylinders wird Luft zwischen diesem und dem
Geféiss hin- und hergetrieben, wobei der Graphit
in den Cylinder mit hineinstiubt. Bei Dampf
wiirde sich dieser in dem Graphitgefiiss condensiren
und den Inhalt nissen; es muss Gegenstand weiterer
Versuche bleiben, ob sich das Nassen dadurch ver-
meiden lisst, dass man das Graphitgefiss mit
einem Mantel umgibe, der die Condensation ver-
hindert.  Diesbeziigliche speciellere Erfahrungen
liegen zur Zeit noch nieht vor. Eine gewisse
Aussicht auf Erfolg diirfte die Graphitschmierung
bei erhitztem Dampfe haben; doch fehlt es dafir
noch an geeigneten' Zufiihrungseinrichtungen. -g.

R. Schanzer, Ueber geheimnissvolle Briiche von
Stahlwellen. (Stahl u. Eisen 20, 1089.)
Die Ursachen der Sprodigkeit des Stahls sind in
vielen Fillen festgestellt worden und koénnen in
abnormer XKrystallbildung, in ubermissigen Ab-
messungen der Krystalle oder Korner, scharfen
Grenzflichen oder ungeniigender Cohiision der
Krystalle etc. liegen. Doch ist in vielen Fillen
die wahre Ursache der Sprodigkeit schwer zu
ermitteln, So kommt es vor, dass ein und der-
selbe Stahl sich je nach der Art der Beanspruchung
sehr verschieden verhilt und der Bruch oft plotz-
lich und in vollig unvorhergesehener Weise er-
folgt, besonders dann, wenn er durch jene eigen-
artige Einwirkung hervorgerufen wird, welche
man als Ubermidung der Metalle bezeichnet.
Bewegliche Maschinenbestandtheile erleiden
bei einer in Bezug auf ihre Bruchfestigkeit und
Elasticitatsgrenze vollig zulissigen Beanspruchung
mit der Zeit eine Umwandlung ihrer mechanischen
Eigenschaften. Von Einfluss hierbei. ist das ur-
spriingliche Kleingefiige, welches diese Umwand-
lung der mechanischen FEigenschaften entweder
befordern oder erschweren kann. Vert. bespricht
pun diesen Einfluss an einem besonderen Falle,
der ihm zur Untersuchnng vorgelegt wurde. Das
Kleingefiige der vorliegenden Welle erinnert an
jenes einer anderen Stahlwelle, welche den Gegen-
stand eines Vortrags von A. E. Seaton bildete,
und die mikroskopisch von Arnold untersucht
worden ist. Die Ursachen, welche zum Bruche
der letzteren Welle beigetragen haben konnten,
waren verschiedener Art., Wie der chemischen
Analyse zu entnehmen war, welche fir die Mitte
der Welle um 50 Proc. mehr Kohlenstoff angab
als fir die Oberfliche, muss in dem Falle eine
bemerkenswerthe Saigerung stattgefunden haben,
was auch aus dem kLoheren Gehalte an Mangan,
Phosphor und Schwefel des mittleren Theiles her-
vorgeht. - Ausserdem war auch der durchschnitt-
liche Kohlenstoffgehalt der Welle zu hoch, ebenso
der Schwefel- und Phosphor-Gehalt, welch letzterer
Umstand  bekanotlich Kaltbrach hervorruft. Be-

merkenswert war auch eine sehr markirte Trennung
der Bestandtheile des Stahls und das. Vorhanden-
sein einer gewissen Menge von REisenphosphid;
ausserdem zeigte die Welle eine grosse Anzahl
feiner Spriinge.

Die den Gegenstand der vorliegenden Arbeit
bildende Welle war die Schwungradwelle einer
grossen Walzenstrasse, welche, nachdem sie durch
8 Jahre befriedigend gearbeitet, wegen eines plotz-
lich entstandenen tiefen Risses entfernt werden
musste. Der Hals der Welle zeigte nun anf
seiner Oberfliche feine, aber deutlich sichtbare
Spriinge, welche mit der Wellenachse parallel
liefen; die Bruchfliche zeigte dunkle, glatte Flachen.
Die mikroskopische Untersuchung der Welle er-
gab die scharfe Trennung der mikroskopischen
Bestandtheile des Stahls. Verf. bespricht nun an
der Hand von Abbildungen die Unterschiede der
Schliffe dieser Welle von der von Arnold unter-
suchten. Nach den angegebenen Analysenresul-
taten weist die chemische Zusammensetzung des
Metalls die griosste Gleichmissigkeit auf, so dass
eine Saigerung vollig ansgeschlossen ist. Auch
zeigten sich der Kohlenstoff- und Schwefelgehalt
vollig normal, der Phosphorgebalt zwar hoch
(durchschnittlich 0,092 Proc.), ohne aber den von
Arnold ermittelten Betrag von 0,150 Proc. in der
Peripherie der gepriften Welle zu erreichen. Der
Stahl bestand aus linglichen Korpern aus an-
nihernd reinem Eisen, welche in eine hirtere
Grundmasse eingebettet waren. Die verschiedene
Beschaffenheit sowie die scharfe Tremnung beider
hat zur Folge, dass die Cohision zwischen den
weichen Koérpern und der Grundmasse geringer
ist, als zwischen den verschiedenen Theilen eines
der Kérper. Es ist nun bei einem derartigen Ge-
fiige leicht méglich, dass die Einwirkung fortge-
setzter Vibrationen eine Lockerung verursacht, die
dann vorzugsweise lings der scharfen Trennungs-
flichen bemerkbar sein wird. TFindet nun die
Lockerung statt, so werden an der Oberfliche
der Welle lings der Schnittlinien mit den scharfen
Grenzflichen der weichen Korper Risse entstehen,
welche mit der Lingsachse parallel sein werden.
Abnliche Risse wurden vom Verf. noch bei zwei
anderen Wellen, welche auch plotzlich und auf
unerklarliche Weise gebrochen waren, beobachtet.
Die Sprodigkeit des Stahls ist also hier auf sein
Kleingefiige zuriickgefubrt. Verf. fasst am Schlusse
die Ergebnisse der Arbeit kurz zusammen und
hilt es fir winschenswerth, wenn noch mehrere
Beispiele des hier beschricbenen Gefiiges beobachtet
werden konnten. Dz.

G. Mollberg. Ein neues Verfahren zur Beleuch-
tung mit Gasgliihlicht. (Journ. Gasbel. u.
Wasserversorg. 44, 6.)

Nach diesem Verfahren wird das zur Erzeugung

einer nicht leuchtenden Flamme dienende Gemisch

von Leuchtgas und Luft nicht, wie sonst beim ge-
briauchlichen Auer-Bunsen-Brenner, erst im Brenner
durch Injectionswirkung, sondern in einem beson-
deren Korper (einem Gasmesser ahnlich) erzeugt
und von da durch die Leitung zu dem mit Glik-
strumpf versehenen Brenner gefiithrt. In diesem

Apparat liuft, mit einer Gasmessertrommel fest

verbunden und angetrieben durch den eigenen
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Druck des Leuchtgases, auf derselben Achse eine
Luftmessertrommel derart, dass Gas und Luft in
einem unverinderlich niedrigen Verhiltniss ge-
mengt als durchaus unexplosives Gasgemisch in
die Leitung gelangen und von da zum Brenner
befordert werden. In denjenigen Féllen, in wel-
chen der Consum ein stirkeres Sinken des
Leitungsdruckes herbeifiihrt, oder wo der von der
Gasanstalt gelieferte Druck in den Réhren zeit-
weilig nicht ausreicht, schaltet sich selbstthitig eine
Kraftquelle ein (schwacher eclektrischer Antrieb,
Antrieb durch Gewichte oder dergl., deren Kosten
der geringen geforderten Leistung entsprechend
minimalste sind), die den Ausstromungsdruck stets
auf der erforderlichen Hohe erhalten. Der mit
einem derartigen Apparat ausgestattete Brenner
(Selasbrenner genannt) giebt die gleiche Helligkeit,
wie solche bei dem besten jetzigen System der
Glihlichtbeleuchtung mit Bunsenbrennern erreicht
wird, bei ungefihr dem dritten Theil des Gas-
consums. In Folge der bedeutend grésseren Licht-
entwickelung auf kleinem Raume ist es vollstindig
freigestellt, jede Brennergrésse zu verwenden und
dementsprechend jede erwiinschte Leuchtkraft zu
erzielen, ohne iiber die bisher als praktisch er-
probten Grossenverhaltnisse der Glihkorper hinaus-
zugehen. Der Effect der Selasbrenner ist ein
hoherer als bel den Bunsenbrennern: 1. weil die
Mischung des Gases mit Luft eine inmigere ist;
2. weil in Folge der Constanz des Ausstromungs-
druckes die Einstellung der Brenner von vornherein
auf den giinstigsten Effect erfolgen kann; 3. weil in
Folge der giinstigeren Mischungsverhiltnisse die
Flamme kurz wird und darum die Hitzentwicke-
lung pro Raumeinheit sehr hoch wird. Die Glih-
korper selbst werden in der heissen Selasflamme
harter und dementsprechend widerstandsfihiger
gegen mechanische Einwirkungen; auch kénnen
die Gluhkérper unter Umstinden kleiner genommen
werden als frither. Die Luftverschlechterung ist
bei den Selasbrennern selbstverstidndlich eine ge-
ringere als bei den bisher tublichen Bremnern. Es
kann auch die Flamme bis zur Unsichtbarkeit
klein gestellt werden, ohne zu verloschen oder
ein Geriusch hervorzurufen (daher auch verwendbar
fir Kronleuchter, Bithnenbeleuchtung).  -g.

F. A, Roesler und H. Hackl. Das Bronziren
des auf Baumwollwaaren gedruckten Anilin-
schwarz nach dem Ueberfiirben mit basi-
schen Farbstoffen. (Firber-Zeitung 1900, 11,
3517.)

Es wird haufiger beobachtet, dass das auf Baum-

wollwaaren gedruckte Anilinschwarz nach dem

Uberfiarben mit basischen Farbstoffen eine eigen-

thiimliche, nicht tiefschwarze, sondern eine dem

zum Ausfirben benutzten Farbstoff complementire,
schillernde Farbung zeigt. Wenn far diese Uber-
farbeartikel Blau, Violett und Griln verwendet
wurden, so ist das Muster kupfrig rothbraun.

Verf. nehmen an, dass beim Tanniren der mit

Abilinschwarz bedruckten Gewebe das Tannin nicht

geniigend in die durch das Anilinschwarz gesattigte

Faser eindringt, weshalb sich beim spiteren Uber-

farben mit basischen Farbstoffen der Farblack nar

an der Oberfliche der Faser ausscheidet. Es
scheinen indessen noch andere Momente ebenfalls

eine Rolle zu spielen, denn durch die Annahme,
dass die zu schwache Tannin-Imprignirung allein
die Ursache sei, wird noch nicht das, allerdings
geringere, Bronziren jener Stiicke erklart, die mit
substantiven Farbstoffen vorgefarbt und ohne Tannin
mit basischen Farbstoffen @ibersetzt werden. Diese
Momente sind die Loésungsfihigkeit und Losungs-
modification der basischen Farbstoffe und die
Fixirung und Entwicklung des Anilinschwarz. Man
verwendet zweckmissig eine essigsaure Tannin-
ldsung, quetscht ab, behandelt in Gblicher 'Weise
mit Brechweinstein und wischt wiederholt grandlich
mit Wasser, um die ungeniigend fixirte Tannin-
Antimonbeize, welche das Bronziren begiinstigen
wiirde, abzuziehen. Zum Ausfarben wird der
Farbstoff portionsweise in heisser verdiinnter Essig-
sdure gelost und allmihlich dem kalten Farbebade,
in das mit der tannirten Waare eingegangen wurde,
nach dem jedesmaligen Auszichen der Flotte zu-
gesetzt. Das klare Bad wird dann unter Essig-

“siurezusatz zum Kochen gebracht; dies ist ndthig,

um den eventuell ungeniigend fixirten Farblack
abzuziehen. Die Eiggnschaft des Bronzirens zeigt
in erster Linie Fuchsin, ferner die ihm verwandten
Farbstoffe wie Krystallviolett, Victoriablau, Brillant-
griin, Methylviolett etc., wiahrend sich die Thiazine
(Methylenblau), die Oxazine (Neumethylenblau,
Capriblau, Nilblau) und die Safranine viel besser
verhalten. Die ersteren Farbstoffe sind daher
auch zum Nianciren selbst in kleinen Mengen zu
vermeiden. Hingegen eignet sich zum Nianciren
des Blau und Violett sehr gut Methylenviolett 3 R A
(Hochst). Um bronzirende Stiicke zu verbessern,
werden diese am besten mit verdinnter Essigsaure
abgekocht, doch ist hierbei auf die Anderung der
Niance Ricksicht zu nehmen, die z. B. bei den
Violetts nach Blau umschligt. Das Abziechen der
Bronzirung im Seifenbade ist weniger empfehlens-
werth, da hierbei die Tiefe der Farbung zu sebr
leidet, weshalb dann nochmals tannirt und iber-
farbt werden muss. B.

G, Grieder, Concurrenzproducte des Catechu
und ihre Verwendung im Baumwolldruck.
(Firber-Zeitung, 1901, 12, 7.)

Catechu ist in der Firberei der Baumwolle fast

vollstindig verdringt worden durch die substan-

tiven braunen Farbstoffe, zumal seit man die
letzteren durch Nachbehandlung mit Metallsalzen
oder durch Entwicklung mit diazotirtem p-Nitranilin,
bez. durch Diazotiren und Kuppeln auf der Faser
selbst echt zu fixiren gelernt hat. Auch im Druck
mehrfarbiger Baumwolle ist Catechu durch Alizarin
und Nitroalizarin fiir sich oder in Mischung mit
verschiedenen Farbholzextracten oder Farbstoffen,
welche durch Metalloxyde im Dampf fixirbar sind,
verdringt worden. In grosser Menge wird in-
dessen das Naturproduct noch in der Druckerei
von Hosenstoffen, wie Manchester, Kalmuk, Flanell,
Leimtel u. s. w. verwendet, obwohl die aus Catechu
(Catechin und Catechugerbsiure) und Kupferoxyd-

-salzen angesetzte Druckfarbe den schwerwiegenden

Nachtheil zeigt, schon in der Kilte bei langerem
Stehen Farblack abzuscheiden und schliesslich voll-
stindig fir den Druck unbrauchbar zu werden.
Als gute Ersatzproducte des Catechu werden em-
pfohlen Cachoubraun OSC (Starcke & Co.) und
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Baumwolldruckbraun PMB (Bohme), welche diesen
Ubelstand nicht zeigen; weniger geeignet ist das
Echtbraun IA und RS (Huillard). B.

Fiirth. Ueber Appreturmittel und deren Ver-
wendung. (Firber-Zeitung 1901, 12, 1.)
Verf. bespricht, von den einzelnen Rohstoffen aus-
gehend, die Herstellung der Appreturmittel. Eines
der hauptsachlichsten Appreturmittel ist die Stirke;
sie wird mit Wasser zu einem Kleister aufgekocht
und dient zum Steifmachen und bei nachherigem
Kalandern oder Mangeln zum Glianzendmachen der
Gewebe, wie Futterstoffen, leinenen Waaren u. dgl.
Es ist fir den Ausfall der Waare nebensichlich,
welche Starkesorte verwendet wird, nur das Ver-
dickungsvermogen der einzelnen Sorten ist zu
beriicksichtigen. Das Verdickungsvermégen der
Kartoffelstarke ist grosser als das der Weizenstarke;
Maisstirke steht etwa in der Mitte zwischen beiden.
Anstatt die Stirke durch heisses Wasser, kann
man sie auch in der Kilte durch Natronlauge auf-
quellen lassen. Man verrihrt. 25 kg Kartoffelstirke
in 200 | Wasser und versetzt mit 2 1 Natronlauge
von 459 Bé.; pach mehrstiindigem Stehen sind
auch die letzten Stirkekorner verkleistert, und man
neutralisirt durch Schwefelsiure oder besser bei
Leinen-Appreturen durch Essigsiure; dasin letzterem
Falle entstehende essigsaure Natron verleiht der
Waare den beliebten feuchtkalten Griff. Die mit
Natronlauge verkleisterte Starke wird fir zartere
Gewebe benutzt, die mit Wasser aunfgekochte
Starke hingegen fiir gewdhnliche grobe Futterstoffe,
Steifleinen ete. Die wasserlosliche Stirke entsteht
bei langerem Kochen von Kartoffelstirke unter
Druck, event. unter Zusatz von Chlormagnesium,
oder durch Kochen von Kartoffelstirke unter Zu-
satz von 2 Proc. fein gemahlenem Malz. Bei
Beobachtung einiger Vorsicht kann auch Chlorkalk
zur Bereitung loslicher Stiarke verwendet werden.
Die losliche Stirke giebt dem Gewebe weder den
steifen Griff wie die gewodhnliche Stirke, "moch
fillt sie das Gewebe so wie Dextrin. Dagegen
hat sie mit der gewGhnlichen Stirke das gemein,
dass sie beim Kalandern und Mangeln Glanz her-
vorbringt, und hat noch den Vorzug, das Gewebe
zu schliessen. Zur Herstellung von Dextrin werden
100 kg Kartoffelstarke mit 250 1 kaltem Wasser
angeriihrt und unter Zusatz von 600 cem Schwefel-
siure von 66° Bé. langsam zum Kochen gebracht
und so lange gekocht, bis eine Probe mit Jod-
losung nur noch eine violettrothe Firbung giebt.
Dann wird mit Natronlauge, Kalk oder Ammoniak
neutralisirt. Neben Dextrin erhilt man so einige
Procente Traubenzucker, und dieser Umstand ist
sehr gilinstig fiir den Ausfall der Appretur. Dextrin
fillt pimlich nicht nur, sondern macht die Waare
auch harter, dagegen fiillt Traubenzucker nicht
nur die Waare, sondern hilt sie auch weich, hat
hingegen den Ubelstand, dass die Stoffe sich fettig
anfithlen; das letztere ist jedoch bei Verwendung
von ca. 10 Proc. Traubenzucker (vom Gewicht des
angewandten Dextrins) nicht wahrnehmbar. China-
clay dient sowohl zum Beschweren als auch be-
sonders zum Fillen der Poren der Gewebe. Bei
Leinen wird sowohl seines geschmeidigen Griffes
wegen als auch um die Bleiche zu heben, statt
dessen Talk gebraucht; beide Substanzen kommen

- Kohle keine

meist in Verbindung mit Stirke zur Anwendung,
Chlormagnesium, Chlorcalcium und Chlorzink dienen
nur zum Beschweren; ihre antiseptische Natur
macht einen Zusatz von Salicylssure zur Appretur-
masse unndthig. Weitere Zuthaten zur Appretur
liefern die Fette und Ole, welche der Waare
weicheren Griff verleihen. B.

Elektrochemie.

F. Winteler. Ueber die Anforderungen, welche
an Kohle als Elektrodenmaterial zu stellen
sind. (Z. {. Elektroch. 7, 856.)

Die Bedingungen, denen Elektrodenkohlen gentigen

miissen, sind je nach dem Zwecke, dem sie dienen

sollen, sehr verschieden. Handelt es sich um die

Elektrolyse wissriger Chloridlosungen, so darf die

Kohlenwasserstoffe enthalten, weil

diese von Chlor angegriffen werden und die Kohle

dann miirbe wird und zerfallt.: Auch sollen an-
organische Verunreinigungen, die von den an der

Anode abgeschiedenen Producten angegriffen werden,

nicht vorhanden sein. Diesen Bedingungen gentigt

Retortengraphit, der frei von Kohlenwasserstoffen

ist und als anorganische Verunreinigungen nur

kieselsaure Thonerde und Eisenoxyd enthilt, die
von Chlor kaum angegriffen werden. Andere Be-
dingungen verlangt die Aluminiumdarstellung: hier
kann die Kohle Kohlenwasserstoffe enthalten, muss
aber frei von Silicaten sein, da man sonst ein
siliciumhaltiges Aluminium bekommt. Hier eignet
sich am besten eine gut gereinigte Kunstkohle.

Die Calciumcarbidfabrikation verlangt eine Kohle,

die Kohlenwasserstoffe und anorganische Verun-

reinigungen enthalten darf, so lange die letzteren
keine Phosphorverbindungen sind. Hier gentigt
also eine Kunstkohle, die aus ungereinigtem

Retortengraphitpulver oder Kokspulver erhalten

wird. Dr-

K. Norden.
verthellung auf Elektrodenflichen.
Elektroch. 7, 309.)

Die Stromvertheilung auf Elektrodenflichen wird

durch verschiedene Umstéinde beeinflusst, so z. B.

durch die- Art der Stromzufihrung, durch locale

chemische Verdnderung der Elektrodenflichenu.s. w.

Man kann die Stromvertheilung erkennen, wenn

man Zwischenelektroden einschaltet, die den ganzen

Querschnitt ausfiillen, und als Elektrolyten eine

Loésung von Zink- und Kupfersulfatlssung benutzt,

An Orten grésserer Stromdichte scheidet sich dann

an der Zwischenelektrode ein zinkreicherer Messing-

niederschlag ab, an denjenigen geringerer Strom-
dichte ein kupferreicherer. Man kann also schon
an der Farbe des ausgeschiedenen Messings die

Stromvertheilung erkennen. Diese Methode hat

sich bei der Untersuchung von Accumulatoren-

platten bewshrt. Dr-

Ueber die Bestimmung der Strom-
(Z. £

0. Schmidt. Ueber elektrische Wasserzersetzung
im Grossen, (Z.f. Elektroch. 7, 295.)

Die grossen Fortschritte der Technik in der Er-

zeugung elektrischer Strome lassen auch die Her-

stellung von Wasserstoff und Sauerstoff auf elektro-

chemischem Wege als praktisch und wirthschaftlich

ausfihrbar erscheinen. Die Zersetzung des Was-
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sers geschieht in eisernen. Gefdssen mit eisernen
Elektroden unter Verwendnung alkalischer Elektro-
lyte (Kaliumcarbonat). Ein geeigneter Apparat
far diesen Zweck wird beschrieben: er besitzt
Ahnlichkeit mit einer Filterpresse; die doppel-
poligen Elektroden sind hintereinander geschaltet
und sind durch am Rande gummirte Asbesttiicher
abgedichtet, die zugleich eine Vermischung der
Gase verhindern. Die Spannung an den Elek-
troden ist 2,5 Volt, die Amperestunden-Ausbeute
ist fast 100 Proc., und man erhilt fir die aufge-
wendete Kilowattstunde 168 1 Wasserstoff und 84 1
Sauerstoff. Die Elektroden sind sehr haltbar, wenn
der Elektrolyt frei von Chloriden und Sulfaten
ist. Die: beiden Gase sind fir alle in Betracht
‘kommenden Verwendungen geniigend rein. Wenn
sie nicht sofort gebraucht werden, so comprimirt
man sie in Stablflaschen auf 150 Atmosphiren
und kann sie so in den Handel bringen. Unter
den Verwendungen der Gase werden hervorgehoben:
die Benutzung zu Loth- und Schweissarbeiten aller
Art, die Fillung von Luftfahrzeugen mit Wasser-
stof und die Anwendung desselben zu Beleuch-
tungszwecken. Besonders in letzterer Hinsicht
scheint dem Wasserstoff eine Zukunft bevorzustehen.
Ein Vergleich mit dem Acetylen ergiebt Folgendes:
mit einer Kilowattstunde erzeugt man 160 g Car-
bid == 481 Acetylen, das ist gleich einem Licht-
effect von 51 Stundenkerzen; mit der gleichen
Kraft erhilt man 1681 Wasserstof und dieser
giebt in Auerbrennern 80 Stundenkerzen. Fiar das
Wasserstofflicht wire auch noch anzufihren, dass
es gesundheitlich das beste Gaslicht ist, da es bei
geringerem Sauerstoffverbrauch keine Kohlensiure
und weniger Wirme erzeugt. Ungiinstig sind da-
gegen die hohen Transportkosten fir die schweren
Stahlflaschen, so dass iiber eine Entfernung von
6 —700km vom Productionsort eine Concurrenz
mit dem Carbid nicht méglich ist. Uber die
Haltbarkeit der Auerstriimpfe gegen die Wasser-
stofflamme liegen noch keine geniigenden Er-
fahrungen vor. . Dr-

M. Le Blanc. Die elektrolytische Regeneration
von Chromsiure und die Herstellung siiure-
bestiindiger Diaphragmen. (Z. f. Elektroch.
7, 290.)

Das in der chemischen Technik bei den Oxydationen

mittels Chromsiure abfallende Chromisulfat kann

nach folgendem, neuerdings in den Hochster Farb-
werken mit Erfolg ausgelibten Verfahren elektro-
lytisech in Chromsiure zurfickverwandélt werden.

Die freie Schwefelsiure enthaltende Chromsulfat-

losung wird sowohl auf die Anoden- wie auf die

Kathodenseite eines mit Diapbragmen versehemen

Gefisses gebracht und mit einer Spannung von

2,7—4 Volt zwischen Bleielektroden elektrolysirt.

An der Anode bildet sich Chromsiure, wahrend

an der Kathode Wasserstoff entwickelt wird; zu-

gleich aber findet eine Concentrationsverschiebung
der Schwefelsiure statt, derart, dass die Kathoden-
flissigkeit drmer, die Anodenfliissigkeit reicher an

Schwefelsgure wird, Die oxydirte Anodenlange

wird in die Fabrikation genommen und kehrt von

da als Chromsulfatiosung zur Elektrolyse zuriick,
wird aber nun Kathodenflissigkeit, wibrend die
frithere Kathodenlauge jetzt Anodenlauge wird.

Durch diesen Kreislauf wird erreicht, dass nirgends
eine Anhiufung von Schwefelsiure stattfindet. Die
Stromausbeute ist 70—90 Proc. Besondere Schwie-
rigkeiten bereitete bei diesem Verfahren die Her-
stellung geeigneter Diaphragmen. ~ Nach vielen
Versuchen ist es gelungen, Diaphragmen aus pla-
stischer Masse, bestehend aus 25 Proe. Al,O; und
15 Proc. Si0, (bei ca. 10009 gebranat) herzustellen,
die bei geringem Widerstand ganz siurebestindig
sind, und die von Villeroy & Boch in Mettlach
geliefert werden. Das von Darmstétter patentirte
Oxydationsverfahren mittels elektrolytisch erzeugter
Chromsaure ohne Diaphragma (vergl. diese Zeitschr.
1900, 249) hat sich nach den Versuchen des Verf.
nicht bewihrt. Dr-

K. EIbs und F. Fischer. Zur Kenntniss des Plum-

bisulfates. (Z. f. Elektroch. 7, 343.)

‘Wihrend bekanntlich durch Umsetzung tetravalenter
Bleisalze mit Schwefelséiure eine Darstellung von
Plumbisulfat Pb (80,), noch nicht in befriedigender
Weise gelungen ist, ist es leicht, dieses Salz durch
Elektrolyse reiner Schwefelsiure vom spee. Gew.
1,7 bis 1,8 zwischen Bleielektroden darzustellen.
Man wendet ein Thondiaphragma an und macht
die Kathode aus Bleirobr, durch das man wéhrend
der Elektrolyse Kiihlwasser leitet; die Anoden be-
stehen aus Bleiplatten. Die Stromdichte kann 2
bis 6 Amp. auf den qdm betragen; die Temperatur
lasst man nicht. iiber 30° steigen. Das Bleidisulfat
scheidet sich — durch etwas Pb SO, verunreinigt
— als weisser Schlamm im Anodenraum ab.
Reiner erhilt man das Salz durch Umkrystallisiren
aus warmer (D09 C.) cone. Schwefelsiure, worin es
etwas loslich ist. Es ist ein weisses bis gelbliches
krystallines Pulver, das sich mit Wasser augen-
blicklich in Bleisuperoxyd und Schwefelsiure zer-
setzt. Concentrirte Salzsaure 16st es leicht; Zusatz
won KCl oder NH,Cl giebt dann EK,PbCl; oder
(NH), PbCl,.  Bleidisulfat ist ein energisches
Oxydationsmittel. Mit den Sulfaten der Alkali-
metalle giebt es gelb gefarbte Doppelsalze Ry Pb (S0,),,
die sich ebenso wie das Plumbisulfat elektrolytisch,
wenn auch nicht in gapz reinem Zustande, dar-
stellen lassen.

Zum Schluss wird auf die Bedeutung des
Bleidisulfates fir den Bleiaccumulator hingewiesen.
Wenn in Folge zu geringer Porositit der activen
Masse oder zu hoher Ladestromdichte die Concen-
tration der Schwefelsiure im Innern der positiven
Platte Gber das spec. Gew. 1,65 steigt, so bildet
sich Bleidisulfat, das dann mit der hinzudiffun-
direnden diinner Siure schlammiges, nicht fest-
haftendes Bleisuperoxyd bildet. Die Folge davon
ist eine rasche Zerstérung der positiven Platte.

Dr-

K. Elbs und F. Foerster. Bemerkungen zu der
Abhandlung des Herrn 0. Douy-Hénault:
Ueber die Synthese von organischen Sub-
stanzen auf elektrischem Wege. (Z. f.
Elektroch. 7, 341.)

Die Verfasser erkliren es fir ein Missverstindniss

Douy-Hénault’s (s. diese Zeitschr. 1901, 38),

wenn er sich gegen die von ihnen angenommene

Bildungsgleichung des Jodoforms wendet:

C, H; OH + 10 J + H, O = CHJ; + CO, + THJ,
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da diese Gleichung nur den Ausdruck der stdchio-
metrischen Verhiltnisse bildet, in denen Anfangs-
und Endproducte stehen. Dass nicht das freie

Jod, sondern die unterjodige Saure die Entstehung
des Jodoforms veranlasst, ist eine lingst bekannte
Thatsache. Dr-

Patentbericht.

Klasse 12: Chemische Verfahren und
Apparate.

Verfahren und Einrichtung zur continuir-
lichen Gewinnung von Kalkhydrat
und Kohlensdure durch Brenpén von
kohlensaurem Kalk. (No.116674. Vom
31. Januar 1899 ab. Christian Westphal
in Berlin.)

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Gewinnung
von Kalkhydrat und Kohlensiure durch Brennen
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von Kalk in stehenden Retorten, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwecks Erzielung einer Kohlensiure
von hoher Concentration bei continuirlichem Be-
triebe der gar gebrannte Kalk vor seinem Austritt
aus dem Ofen durch Zufithrung von Wasserdampf
in Kalkhydratpulver verwandelt wird, welches die
Retorte danernd gegen Lufteintritt durch die Ab-
zugsdffnung sichert, wobei der Dampf gleichzeitig
die entwickelte Kohlensiure nach oben hin abfihrt.
2. Verfahren nach -Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Kalkhydratpulver vor dessen
Abziehen aus der Retorte noch Sand oder andere
feinkornige Mortelzusehlige beigemischt werden,
zum Zwecke, die Belédstigungen der Arbeiter durch
Verstauben des Kalkhydratpulvers zu vermeiden
und gleichzeitig eine innige Mischung des Kalk-
hydrats in der Mortelmasse, zu deren Bildung es
bestimmt ist, zu erzielen. 8. Kalkbrennofen (Fig. 2
und 3) mit aus stehenden Retorten .gebildetem
Brennraum zur Durchfithrung des Verfahrens nach
Ansproch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das untere Ende der Brennretorte in einen An-
schlusscanal mindet, durch welchen das durch die
Einfithrung des Wasserdampfes gebildete pulver-
formige Kalkhydrat, eventuell unter Beimischung
feinkorniger Stoffe, durch eine Transportvorrichtung
selbstthatig abgefithrt wird.

Verfahren und Apparat zur Nutzbarmachung
der bei Hochofenprocessen durch Re-
duction der Eisenerze ausgefillten Ab-
fallproducte. (No. 116 849. Vom 5. Janaar
1898 ab., Herman L. Hartenstein in
Bellaire (Belmont County, Ohio) und George
A. Weber in Chicago (Illinois, V. St. A.))

Den. Gegenstand der Erfindung bildet ein Verfahren

zur Umwandlung der genannten Abfallproducte

in fir verschiedene chemische Processe verwendbare

Handelsartikel, die ihrer eigenartigen chemischen

Zosammensetzung wegen besonders bei der Gas-

gewinnung eine - wichtige Rolle spielen, indem

Acetylengas aus den gebildeten Calciumcarbidver-

bindungen durch Behandeln der letzteren mit

Wasser entwickelt wird. Das Verfahren besteht

wesentlich darin, die schlackenartigen Abfallpro-

ducte mit kohlenstoffhaltigen Substanzen zu mischen
und diese Gemische nunmehr der Einwirkung des
elektrischen Stromes zu unterwerfen. Der benutzte

Apparat (Fig. 4) ist in den nebenstehenden Zeich-

nungen dargestellt. A ist eine Converterkammer,

welche in Folge der Anordnung ihrer Innenwandung
in drei Abtheilungen p, p' und p? getheilt ist. p ist
die Schlackenkammer, p! die Mischungskammer
und p? die Kammer, in der die elektrische Be-
handlung der Masse erfolgt. Letzters (p?) enthilt
die Elektroden o o!, die vorzugsweise aus Kohlen-
platten bestehen. Sie sind in Nuthen im Converter-
futter eingebettet und im unteren Theile mittels
der Drihte w und %' mit den Polen einer Elek-





